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OSWIADCZENIE PROJEKTANTA | SPRAWDZAJ ACEGO

Oswiadczamy, zgodnie z trescig art. 20 ust. 4 Ustawy z dnia 07 lipca 1994 r.
Prawo Budowlane (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, zmiany: Dz. U. z
2004 r. Nr 93, poz. 888), ze projekt wykonawczy PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ
NR 107552R - ULICA KOLONIA W KM 2+344.00 - 2+664.48 W MIEJSCOWOSCI
ROPCZYCE - WODOCIAGI zostat sporzadzony zgodnie z obowigzujacymi przepisami
oraz zasadami wiedzy technicznej oraz jest w stanie kompletnym z punktu widzenia celu,
ktéremu ma stuzyc¢.

Projektant: Michat Koscisz

Sprawdzajacy: Anna Gieron
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OPIS TECHNICZNY

1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt wykonawczy PRZEBUDOWA

DROGI GMINNEJ NR 107552R - ULICA KOLONIA W KM 2+344.00 - 2+664.48
W M.ROPCZYCE - GAZ.

2. Podstawa opracowania

Inwestor:

Gmina Ropczyce
ul. Kirsego 1
39-100 opczyce

Nazwa jednostki projektowej:
JACEK WOJTAS

ul. Porgbki 55

35-317 Rzeszéw

NIP 813-331-68-06

3. Lokalizacja inwestyciji:

Przedmiotowy odcinek drogi potozony jest w wojewddztwie podkarpackim w

powiecie Ropczycko-Sedziszowskim w m. Ropczyce.

4. Materialy wyj $ciowe

Ustawa z dnia 07.07.1994 prawo Budowlane Dz.U. Nr 106 z dnia poz. 1126
Z pbzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 poz. 430 z dnia 14 maja 1999r.),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegoOtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U nr 130, poz 1133),
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U nr 120, poz. 1126),

Rozporzadzenie RMI z dnia 06.02.2003 Dz.U. Nr 47 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z 28-12-2009 Dz.U. Nr 2 poz. 6 z 2010r. w sprawie bezpieczenstwa

i higieny pracy podczas budowy i eksploatacji sieci gazowych oraz uruchomieniu
instalacji gazowych gazu ziemnego.

Rozporzadzenie Min. gospodarki w sprawie warunkow jakim winny odpowiadac
sieci gazowe Dz.U. Nr 97 z dnia 11.09.2001 r. poz.1055.

Warunki techniczne przebudowy sieci gazowej niskiego, $redniego i wysokiego
cisnienia.  w zwigzku z budowag wschodniej ulicy Brzozowa wydane przez
KSG Sp. z 0.0. w Tarnowie Oddziat ZG w Jasle znak KSGVI/OTE/68aw?69/11
z dnia 09-05-2011r..

Aktualnymi mapami do celéw projektowych.

Normy:

ZN-G-3001:2001 Gazociggi — Oznakowanie trasy gazociggu — Wymagania
ogolne.

ZN-G-3002:2001 Gazociggi — Tasmy ostrzegawcze i lokalizacyjne — Wymagania i
badania.
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- ZN-G-3003:2001 Gazociggi — Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo-pomiarowe
Wymagania i badania.

- ZN-G-3004:2001 Gazociggi — Tablice orientacyjne - Wymagania i badania.

- PN- M-34503:1992 Gazociggi i instalacje gazownicze - Proby rurociggow.

- Warunki techniczne wykonywania gazociggow i urzgdzeh gazowniczych stalowych
0 MOP<0,5MPa — prace spawalnicze KSG Sp. z 0.0. Tarnow 10.2007r.

- Warunki techniczne wykonywania gazociggdw i urzgdzeh gazowniczych stalowych
o0 MOP>0,5MPa - prace spawalnicze KSG Sp. z 0.0. Tarnéw 11.2007r.

- Warunki techniczne projektowania, budowy, nadzoru i odbioru gazociggéw
wykonanych z polietylenu Ill edycja KSG Sp. z 0.0. Tarnéw 01.2010r.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogdine
Norma PN-91/M-34501 — Skrzyzowania gazociggow z przeszkodami terenowymi

- Norma PN-92/M-34503 Proby gazociggow

5. Podstawowe dane wyj $ciowe

* Opis stanu istniej gcego
Przedmiotowe gazociggi to obiekty przebudowywane wznoszone sg czesciowo w terenie
niezabudowanym.

Dane sieci $redniego ci $nienia

Maksymalne ci$nienie robocze MOP = DP = 0,5 MPa
Cisnienie robocze OoP = 0,2+0,5 MPa
Maksymalne dopuszczalne cisnienie pracy MAOP = 0,3 MPa
Maksymalne cisnienie przypadkowe MIP = 0,75 MPa

Trasa projektowanej ulicy przebiega przez tereny na ktorych znajdujg sie gazociagi
sredniego cisnienia. Projektowany odcinek wedlug danych uzytkownika gazociggdéw
krzyzuje sie z istniejacymi sieciami gazociggdéw. Gazociggi te nalezy przebudowac
zmieniajgc ich trase na bezkolizyjna.

Projektowana przebudowa istniejacych gazociggu lezacych w granicach linii
rozgraniczajgcych stanowig integralng czes¢ zamierzenia inwestycyjnego budowy ulicy.
W jej wyniku nie moga ulec zmianie ich funkcja i parametry techniczne.

Projekt przebudowy gazociggow swym zakresem rzeczowym obejmuje:
- przebudowe gazociggéw $redniego cisnienia zmieniajac ich tras e na
bezkolizyjn q
- demontaz istniejacych gazociagdw po ich przebudowie.

Parametry przebudowywanych gazociggéw ich nowe trasy sa przedstawione w
czesci graficznej Projektu Zagospodarowania Terenu - Cz e8¢ Rysunkowa .

6. Dane ogodlne.

Opracowanie obejmuje projekt przebudowy odcinkow gazociagéw $redniego
cisnienia kolidujgcych z projektowang budowg ulicy.

Podstawa — warunki techniczne:
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Odlegtos¢ pionowa mierzona od zewnetrznej powierzchni rury ostonowej od powierzchni
jezdni powinna wynosic¢ nie mniej niz podana w tablicy.

Lp. | Nazwa drogi Cisnienie gazu w gazociggu, do 0,5MPa
Autostrady i drogi ekspresowe 1,2m
Drogi krajowe, wojewddzkie i powiatowe 1,0m

3 Pozostate drogi 0,8m

Klasa lokalizacji sieci - I KI. lokalizacji

Strefa kontrolowana sieci - dla gazociggéw $redniego niskiego cisnienia ktorych linia

srodkowa pokrywa sie z osig gazociggu — 1 m

o Zakres opracowania.
Projekt obejmuje przebudowe skrzyzowanh istniejgcej sieci gazowej z projektowang
ulica.

7. Opis przebudowy istniej acych sieci gazowej $redniego ci $nienia:

G1+G2 Gazociag istniejacy @25 stal przeznaczony jest do przebudowy. Odcinek
przebudowy oznaczono literami G1 do G2. W miejsce gazociggu istniejagcego nalezy
wykonaé¢ rurociagg wg PN-EN 1555-2:2004 ,Systemy przewodow rurowych z tworzyw
sztucznych do przesytania paliw gazowych” - rury @50 PE100 SDR17,6 o dt. 21,0 m
Z rurg ostonowg w skrzyzowaniu z ulicg i rowem TS SDR11 @160*14,6 o dt. L=17,0 m.
Wigczenie do istniejgcego rurociggu stalowego poprzez fabryczne zigcza PE — stal (wg
PN-EN 12007-2 ,Systemy dostawy gazu) oraz ztgczki elektrooporowe (ksztattki wg PN-
EN 1555-3:2004 ,Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
paliw gazowych (polietylen PE) ksztaiftki”. Rury i ksztaltki stalowe wg PN-EN 10208-
1:2000. Wykonawstwo nowego przejscia pod ulicag w wykopie otwartym przed jej
wykonawstwem. Polaczenia rur stalowych zaizolowac¢ tasmami PE zgodnymi z PN-EN
12068:2002 w Kklasie izolacji B30. Wzdtuz gazociggu nalezy wybra¢ grunt do gornej
Scianki gazociggu na szerokos¢ réwng srednicy gazociggu i dugos¢ po 2 m z kazdej
strony liczac od miejsca skrzyzowania oraz zasypa¢ warstwa przepuszczalng (np. zwiru
lub piasku) na wysokos$¢ 0,4+0,5m nad gorna krawedz gazociggu.
Przebudowe zlokalizowa¢ zgodnie planem zagospodarowania terenu i profilem.

Zasilanie  odcinka  przebudowywanego wykona¢ poprzez  wspawanie
przygotowanego i odebranego odcinka. Wigczenia dokonuje whasciwy dla danego terenu
RES.

8. Wykonawstwo sieci z pe i rur stalowych o mop <5 bar.

« Zgrzewanie elektrooporowe rur PE
Zasadg tej metody jest wykorzystanie ciepta wydzielajacego sie przy przeptywie pradu
przez drut oporowy do nagrzania wewnetrznej powierzchni ksztattki i zewnetrznej rury
Uzwojenie oporowe stanowi integralng czes¢ ksztattki a do jego zasilania stosuje sie
urzadzenia (elektrozgrzewarki) dzialajgce na zasadzie transformatora i wyposazone
w odpowiednig automatyke do dozowania energii i regulacji czasu nagrzewania.
Obszary, w ktérych uzwojenie grzejne nie jest nawiniete na wewnetrznej powierzchni
ksztaltki nazywane sg zimnymi strefami. Zapobiegajg one wyplywaniu uplastycznionego
PE ze szczeliny pomiedzy wewnetrzng powierzchnig ksztaltki a zewnetrzng powierzchnig
rury.
Wielkos$¢ szczeliny silnie wptywa na wytrzymalos¢ i szczelnos¢ potaczenia. Zbyt duza
szczelina prowadzi do nadmiernego wzrostu temperatury drutu, przegrzaniu polietylenu
i spadku wytrzymatosci ztgcza. Z tego powodu konieczne jest kalibrowanie koncowki rury
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cietej ze zwoju, gdyz dopuszczalna tolerancja owalnosci dla rur w zwojach, ktéra moze
wynosi¢ okoto 6%, dla potrzeb zgrzewania elektrooporowego nie moze przekroczy¢ 1.5%.
Rowniez niebezpieczne zjawisko powstaje podczas zgrzewania rur o duzych
srednicach(>160). Na skutek skurczu wtdérnego koncowka rury posiada mniejszg srednice.
Powoduje to zbyt duzy luz wewnatrz stref grzejnych. W efekcie moze prowadzi¢ to do
nieszczelnosci. Najprostszym sposobem zapobiegania temu zjawisku jest obciecie
zbieznej

koncowki rury lub przechowywaniu rur ze specjalnymi zaslepkami stabilizujgcymi. Metoda
elektrooporowa wymaga szczego6lnej sumiennosci przygotowania potaczenia, gdyz o ile
po wykonaniu zgrzeiny metodg doczotowg jesteSmy w stanie oceniC zgrzeine przez jej
wyglad to nieszczelnos¢ potgczenia elektrooporowego wykazujg dopiero proby
szczelnosci. Pocigga to za sobg koniecznosé wycinania odcinka rury i wstawienia dwoch
nowych ksztaltek. Z wymienionych wyzej powodéw do mocowania ksztaltek nalezy
uzywaé uchwytéw mocujacych ksztaltke a zgrzewanie elektrooporowe mozna prowadzic,
gdy temperatura w miejscu zgrzewania jest powyzej 5°C oraz konce rur i ksztattki sg
suche (nie moze osiada¢ wilgo¢ na ksztattkach). Nalezy jednak zaznaczy¢, ze
wytrzymatos¢ dtugotrwata zgrzeiny elektrooporowej jest rowna 1 (doczotowej 0.8). Proces
zgrzewania moze by¢ prowadzony ponizej temp. 5°C wytacznie za zgoda operatora sieci.

* Przebieg procesu.
1. Przygotowac aparat i miejsce do zgrzewania (ewentualnie rozpig¢ namiot lub ostony).
2. Oczysci¢ konce rur z piasku, gliny itp.
3. Zaznaczy¢ obszar cyklinowania pisakiem.
4. Zestrugac cykling konce rur na dtugosci wiekszej niz potowa dtugosci ksztattki
lub na powierzchni styku siodetka z rurg. Podczas strugania powinien powstawaé wior
0 grubosci co najmniej 0.1mm.
5. Przetrze¢ wewnetrzng powierzchnie ksztattki i jezeli zachodzi koniecznos¢ oba konce
rur papierem niewlGknistym zwilzonym odpowiednim zmywaczem (zawartos¢ wody
ponizej 0.1%).
6. ZaznaczyC gtebokos¢ wsuniecia rury do mufki.
7. W zaleznosci od systemu zamocowac rury z ksztattkg lub siodetko w uchwycie.
8. Polaczy¢ przewody z aparatu do ztgczki.
9. Wigczy¢ aparat.
10. W zaleznosci od systemu ustawiC¢ i sprawdzi¢ napiecie zasilania ksztattki i czas
nagrzewania oraz wpisac te dane do protokotu zgrzewania.
11. Wiaczy¢ nagrzewanie ksztaltki i kontrolowac przebieg nagrzewania.
12. Po zgrzaniu wytgczy¢ aparat.
13. Zdjg¢ przewody.
14. Na rurze oznaczy¢ numer uprawnien, numer zgrzeiny, date i czas nagrzewania tak,
aby byly widoczne po montazu rurociggu.
15. Wypetni¢ protokét zgrzewania.
16. Pozostawi¢ ksztattke w uchwytach przez czas 1.5 min na mm grubosci $cianki rury.
17. Probe szczelnosci lub nawiercenie siodta mozna przeprowadza¢ po czasie nie
krétszym niz 8min na kazdy mm grubosci Scianki rury.

» Parametry procesu.
Parametrami zgrzewania ksztaltek elektrooporowych jest napiecie (prad) zasilania oraz
czas nagrzewania. Oba te parametry ustala producent ksztattki i w zadnym przypadku nie
mogg by¢ zmieniane. Gdy temperatura otoczenia jest inna niz 20°C wprowadzana jest
przez aparat do zgrzewania korekta czasu nagrzewania na panujaca temperature

otoczenia. W takim przypadku wyswietlany przez aparat czas nagrzewania rézni sie od
deklarowanego na ksztaltce. W zadnym przypadku nie wolno zmienia¢ tej wartosci.
(W przypadku zaniku napiecia mozliwe jest powtérne wykonanie operacji zgrzewania po
catkowitym wystudzeniu).
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« Kontrola jako $ci pot aczen elektrooporowych

Na catym obwodzie rury na diugosci co najmniej 1cm od krawedzi ksztaltki powinny
by¢ widoczne slady usuwania (cyklinowania) warstwy wierzchniej rury.

Na powierzchni rury musi by¢ widoczny slad oznaczenia gtebokosci wsuniecia rury do
ksztattki.

Wyptywki kontrolne znajdujace sie w ksztaltce elektrooporowej powinny znajdowac
sie w polozeniu przewidzianym przez producenta ksztattki jako potozenie po
nagrzaniu ksztattki.

Nie moga by¢ widoczne $lady wyciekow tworzywa pomiedzy powierzchnig rury
a ksztattki.

« Elektrozgrzewarki

Dzialajg na zasadzie sterowanego mikroprocesorem transformatora. Zasilane napieciem
220V na wyjsciu w zaleznosci od systemu podajg stabilizowane napiecie lub natezenie.
Kontrolowana jest rowniez catkowita ilos¢ energii dostarczana do ksztaltki. Wprowadzenie
parametréw zgrzewania zalezy od systemu dla danego typu ksztattki. Obecnie dazy sie
do wyeliminowania mozliwosci pomyiki zgrzewacza przez obowigzkowe nanoszenie kodu
paskowego na ksztaltke. Aparat wyposazony w czytnik kodu paskowego, po wczytaniu
przez zgrzewacza kodu ustawia wiasciwe dla danej ksztattki parametry zgrzewania.
Wszystkie dane wprowadzane do zgrzewarki przechowywane sg w pamieci wewnetrznej
stanowigc w ten sposéb protokot zgrzeiny. Zbedna jest wtedy karta zgrzein, gdyz mozliwy
jest wydruk pamieci na standardowej drukarce podtgczonej do zgrzewarki.

Wymagania.

: Nalezy stosowaé¢ tylko urzadzenia posiadajgce $wiadectwo dla danego
zastosowania.
Wartos¢ napiecia zasilajgca ksztattke nie moze byé wyzsza od 48V.
Zaleca sie stosowanie urzgdzen z automatyczng korektg czasu nagrzewania na
temperature otoczenia.
Zgrzewarki podlegajg legalizacji raz na rok.
Zaleca sie by do budowy sieci gazowej (z wylaczeniem pojedynczych przylgczen
0 nieduzym zakresie robdt) uzywaé zgrzewarek z rejestracja parametrow
zgrzewania

* Dokumentacja zgrzewania

Celem kontroli parametrow zgrzewania przez samego zgrzewacza jak rowniez przez
stuzby kontrolne, zgrzewacz ma obowigzek zapisywania wszystkich najwazniejszych
parametrow wpltywajacych na jakos¢ zgrzeiny. Wartosci te wpisywane sg do protokotu
zgrzein. Za wpisy do protokolu odpowiedzialny jest zgrzewacz i zobowigzany do
wypetniania jej na biezaco, gdyz protokét jest integralng czescig dokumentacii
powykonawczej. Wszelkie sprawy sporne rozstrzygane sg na podstawie dokonanych w
nim wpiséw. Umozliwia to biezaca kontrole prac montazowych przez konfrontacje
oznaczen zgrzeiny na rurze.

Inspektor nadzoru lub osoba upowazniona przez inwestora winna na biezaco kontrolowac¢
aktualizacje protokotéw zgrzein. Wpisy do protokolu zgrzewania muszg byé zgodne
Z 0znaczeniami zgrzeiny na rurze.

* Instrukcja technologiczna zgrzewania (WPS)
Wg Warunkoéw technicznych projektowania, budowy, nadzoru i odbioru gazociggdéw
wykonanych z polietylenu. Tarnéw wrzesien 2007r karta Nr 3 przedstawia przyktadowg
Instrukcje Technologiczng Zgrzewania (WPS) dla zgrzewania elektrooporowego.

« Protokét zgrzewania
Zgrzewanie elektrooporowe
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Wg Warunkoéw technicznych projektowania, budowy, nadzoru i odbioru gazociggdéw
wykonanych z polietylenu. Tarnéw wrzesien 2007r karta Nr 3 protokoty zgrzein
przedstawiajg tabele 11 i 12 przedmiotowych warunkéw.

9. Rury przewodowe stalowe

Rury i inne stalowe elementy rurociggu powinny by¢ zgodne z odpowiednimi
normami europejskimi. W przypadku braku takich norm Ilub, gdy takie normy sg
niekompletne, sktad chemiczny i wkasciwosci mechaniczne, wymiary wyrobow gotowych,
technologie wytwarzania lub procedury badan powinny by¢ przedmiotem umowy
pomiedzy operatorem sieci gazowej i Wykonawca. Zaleca sie aby gazociag stalowy
kategorii wymagan jakosciowych A i B byt wykonany z rur przewodowych stalowych dla
mediow palnych, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 10208-1:2011
Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 1:
Rury o klasie wymagan A
Potaczenie z rurg PE zlgczka fabryczng PE/stal o odpowiednich srednicach np. firmy
Radiatym.

* Wymagania dotycz gce materiatow.

- Rury stalowe stosowane do budowy gazociggu powinny charakteryzowa¢ sie
wymaganymi wartosciami udarnosci, okreslonymi w normie PN-EN 12732:2004.
Rury powinny by¢ poddane u producenta prébie szczelnosci.

- Parametry mechaniczne rur:

Material |\ aenoc | oararemg | Wdhizenie

Wg EN - | Plastycznog a9 A'min. [%]
Rto,s [N/mm 1 Rm [N/mm 1

L290NB 1.0499 245440 415 25,00

- Ksztaltki stosowane do budowy gazociggu powinny by¢ wykonane z materiatow
spawalnych, odpowiadajacych wiasciwosciami materiatowi rur, z ktorymi majg byc
pospawane.

- Ksztaltki powinny mie¢ dopasowang grubosc¢ scianki do grubosci Scianki rury, do  ktorej
majg by¢ przyspawane zgodnie z pkt. 6.1.6 i 6.2.2. normy PN-EN 12732:2004.

- Maksymalny réwnowaznik wegla CEV okreslony wzorem:

CEV= C% + (Mn)% / 6 + (Cr+Mo+V)% / 5 + (Cu+Ni)% /15 dla stali weglowych
zastosowanych do budowy gazociggu okresla sie na poziomie: CEV max < 0,45 -
dla gatunkéw stali z okreslong Re 2 360 N/mm?

- Wszystkie materialy uzyte do budowy gazociagéw lub urzadzen gazowniczych musza
posiadac¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.

- Swiadectwa odbioru (wraz z wykazem materialéw) powinny byé
przedstawione sluzbom spawalniczym Inwestora w postaci oryginalu lub kopii,
potwierdzonej imiennie przez upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy, przed
przystgpieniem do wykonywania gazociggu lub urzgdzenia gazowniczego.

e Prace spawalnicze: Warunki dotycz ace wykonania gazoci agoéw i urz adzen
gazowniczych stalowych o MOP < 5 bar.

a) Technologia taczenia rur i ksztaltek oraz uzyte materialy dodatkowe powinny
zapewnia¢  wytrzymalos¢  polaczen réwng  wytrzymatosci  materiatow
podstawowych.

b) taczenie rur i ksztaltek powinno by¢ wykonane wytacznie za pomocg
spawania elektrycznego.

c) Dobdér materiatébw dodatkowych do spawania powinien by¢ przeprowadzony
w oparciu o wymagania okreslone w normie PN-EN 12732:2004 pkt. 5.

d) Nalezy stosowaé¢ materialy dodatkowe z gwarantowang praca tamania KV

e) Wszystkie materiaty dodatkowe do spawania uzyte do budowy gazociggéw lub
urzadzen gazowniczych powinny posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN
10204.
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f) Swiadectwa odbioru (wraz z wykazem materiatbw) powinny  byé
przedstawione stuzbom spawalniczym Inwestora w postaci oryginatu lub kopii,
potwierdzonej imiennie przez upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy,
przed przystgpieniem do wykonywania gazociggu lub urzadzenia
gazowniczego.

* Wymagania stawiane Wykonawcy
Wykonawca powinien wykaza¢ swojg zdolnos¢ do wykonania prac spawalniczych.

e System jako $ci.

a) Wszystkie osoby uczestniczace w procesie realizacji zadania powinny byc¢
kompetentne w zakresie wykonywanych prac.

b) Wykonawca ma obowigzek przedstawienia swoich Podwykonawcéw do
akceptacji Inwestorowi. Wszystkie wymagania, jakie odnoszg sie do
Wykonawcy obowigzujg rowniez jego Podwykonawcow.

c) Wpykonawca przed przystgpieniem do wykonania zadania przedstawi stuzbom
spawalniczym Inwestora posiadane Swiadectwa i certyfikaty swiadczace
0 posiadanych systemach jakosci.

« Technologia spajania.

Do spawania gazociggdéw i urzadzeh gazowniczych oraz konstrukcji stalowych
dopuszcza sie nastepujgce procesy spawania i ich kombinacje:

- tukowe reczne elektrodami otulonymi,

- elektrodg nietopliwa - TIG,
Wszystkie przeprowadzane prace spawalnicze nalezy wykona¢é w oparciu
0 uznang instrukcje spawania. Wykonawca powinien opracowac¢ lub posiadac
uznang (kwalifikowang) technologie spawania tukowego zgodnie z Polskimi
Normami ( np.: PN-EN 288-3 /PN-EN 15614-1/ lub PN-EN 288-9).

¢ Spawacze.

a) Spawacze wytypowani przez Wykonawce do spawania rurociggéw powinni
posiada¢ uprawnienia wg PN-EN 287-1.

b) Spawacze wykonujacy prace na gazociggach Ilub urzadzeniach gazowniczych
poddozorowych powinni posiada¢ Swiadectwa wydane przez UDT.

()] Na Wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom
spawalniczym Inwestora liste przewidzianych do wykonania zadania spawaczy
wraz z zakresem i terminem waznosci uprawnien lub kserokopii Swiadectw
egzaminOw spawaczy.

* Personel nadzoru spawalniczego.
Personel spawalniczy Wykonawcy, petigcy nadzér nad realizacjg prac spawalniczych
powinien by¢ kompetentny i posiadaC¢, co najmniej 3-letnig praktyke zawodowg
i doswiadczenie w budowie gazociggdw i urzadzen gazowniczych.
Personel badajacy:

* Personel badaj acy.
a) Wymagania w zakresie odbioru wizualnego VT2
b) W zakresie czynnosci, jakie ma wykonywac, zgodnie z normg PN-EN 473.
Wymagania nadzoru spawalniczego wg PN EN 719 wg EWF i IS

EWE - inzynier
EWT - technolog
EWS — mistrz

Spoiny winny spetnia¢ wymagania jakosciowe w kat. B z oceng poziomu jakosci
wg PN-EN 12732:2004 — w poziomie jakosci D.
()] Personel prowadzacy badania nieniszczace potaczen spawanych powinien byc¢
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kwalifikowany. Na wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania
stuzbom spawalniczym Inwestora kserokopie swiadectwa uznania laboratorium
przewidzianego do wykonywania badan nieniszczacych wraz z kserokopiami
Swiadectw personelu wykonujgcego badania nieniszczace spoin.

Laboratorium wykonujace badania powinny posiada¢ $wiadectwo uznania
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

* Sprzet, urzadzenia i narz edzia spawalnicze.

Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym sprzetem w rodzaju i ilosci niezbedne] do
wykonania gazociagow lub urzadzen gazowniczych przewidzianych w projekcie.

a)

b)

<)

d)

9)
h)

* Wykonywanie prac spawalniczych.
Wszystkie Czynnosci obejmujace wykonanie zlaczy spawanych,
(przygotowanie  krawedzi,  centrowanie,  wykonanie  spoin  szczepnych,
podgrzewanie wstepne, rodzaj iczas usuniecia centrownika, rodzaj materiatow
dodatkowych i gazéw ostonowych, obrdobka cieplna i inne) powinny byé¢
wykonywane  zgodne z  zatwierdzong instrukcjg technologiczng spawania
WPS Wytworcy.
taczenie odcinkdw rurowych oraz ksztaltek nalezy wykonywa¢ zgodnie
z wymaganiami norm PN-EN 12732:2004. Dotyczy to przede wszystkim rodzaju
zlaczy, minimalnych dtugosci odcinkdéw oraz sposobu dopasowywania odcinkéw
0 réznej grubosci scianek.
Nie dopuszcza sie dopasowywania odcinkbw ze stali obrabianych
termomechanicznie oraz ulepszanych cieplnie poprzez nagrzewanie i obrébke
plastyczng. W przypadkach gdy wystepuje przesuniecie krawedzi poza zakresem
tolerancji okreslonym w zatgczniku C normy PN-EN 12732:2004 zaleca sie stosowanie
ksztaitek przejsciowych.
Preferowane jest ciecie na wymiar i ukosowanie brzegéw rur za pomocg obrobki
mechanicznej. Dopuszcza sie ciecie tlenowe w przypadku stali niestopowych
i nisko-stopowych oraz plazmowe w przypadku stali austenitycznych.
Krawedzie po cieciu termicznym nalezy wyszlifowa¢ na gtebokos¢ 1mm na catym
obwodzie rury.
Zkgcza spawane niespetniajagce warunkow akceptacji nalezy naprawi¢ w oparciu
0 instrukcje technologiczna spawania dotyczaca napraw.
Dopuszcza sie wykonanie jednej naprawy zlgcza spawanego.
Spoiny z peknieciami powinny by¢ wyciete w catosci.
Najnizsza temperature otoczenia, w jakie] mozna prowadzi¢ prace spawalnicze
ustala sie na minus pie¢ stopni (-5°C), niezaleznie od miejsca spawania
(prefabrykacja, montaz), metody spawania, gatunku i grubosci materiatu.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia takich srodkéw i metod zaradczych,
adekwatnych do wystepujgcych zagrozen, aby spawanie odbywato sie w warunkach,
ktore nie wplywajg ujemnie na jako$¢ wykonywanych zlgczy spawanych.

« Kontrola jako $ci i badanie spoin

Wykonawca powinien zapewni¢ wiasciwg jakos¢ wyrobu.

Wiasciwa jakos¢ polgczen  spawanych powinna by¢ stwierdzona przez kontrole
i nadzor Wykonawcy oraz nadzér Inwestora na miejscu spawania w oparciu 0 badania
nieniszczace oraz prébe cisnieniowa.

Kontrola powinna obejmowac¢ sprawdzenie przed, podczas spawania oraz badania
kohcowe po spawaniu.

Wszystkie badania nieniszczace nalezy wykonac¢ w oparciu o wymagania okreslone
w normie PN-EN 12732:2004 i nalezy je przeprowadzi¢ przed prébg cisnieniowa.

Badanie wizualne wg normy PN-EN  970:1999 spoin w 100% jest
podstawowym i obowigzkowym badaniem dla wszystkich gazociggdw i urzadzen
gazowniczych niezaleznie od kategorii wymagan jakosciowych.
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f) Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badah wizualnych spoine mozna dopusci¢ do

kolejnych badan nieniszczacych.

- radiograficznych wg PN-EN 1435:2001,; klasa techniki badan B, poziom akceptacji
1 wg PN- EN 12517:2001

0) Zakres i rodzaj badan nie moze by¢ mniejszy niz zakres okreslony w tablicy 4 normy
PN-EN 12732:2004 — poziom D.

h) Kryteria akceptacji badanych spoin powinny by¢ zgodne z EN 25817 i nie moga
by¢ nizsze niz wymagania okreslone w normie PN-EN 12732:2004. Procedury badan
nieniszczacych i kryteria akceptacji nalezy przyja¢ zgodnie z pkt. 8.3 oraz rysunkiem
1 normy PN-EN 12732:2004.

i) Jezeli badania nieniszczace obejmujg mniej niz 100% zigczy spawanych, a jakos¢
niektorych z nich nie spetnia wymagan, nalezy zbadac kolejne spoiny w celu oceny
rozlegtosci problemu przyjmujac zasade, ze na kazdg odrzucong spoine nalezy
przeprowadzi¢ kontrole dwach kolejnych spoin.

* |zolacja antykorozyjna rur stalowych
Do izolacji rur nalezy stosowa¢ tasmy polietylenowe posiadajgce pozytywng opinie
Instytutu Gornictwa Naftowego i Gazownictwa w Krakowie. Izolacja wykonana tasmami
PE — powtoki wykonywane na zimno - musi by¢ izolacjg wykonang w klasie izolacji B30
zgodnie z PN-EN 12068.
Powtoke nalezy wykonac¢ z n/w materiatow:

« Plyn gruntuj acy Polyken PRIMER 1027

Antykorozyjny ptyn gruntujgcy. Tworzy pierwszg warstwe powioki w tréjwarstwowym

systemie biernej ochrony antykorozyjnej. Jego rolg jest zapewnianie wlasciwej, trwalej

przyczepnosci powtoki do zabezpieczanej powierzchni

Przed natozeniem doktadnie oczysci¢ powierzchnie zabezpieczang rury z rdzy oraz kurz
i thuszczu

Wymagany stopien czystosci Sa 2% wedtug PN-ISO 8501. Minimalny stopieh czystosci:
St 3.

Tak przygotowang powierzchnie odttuscic.

Naklada¢ cienkg warstwe za pomocg pedzla, szczotki, gabki lub natryskowo. Podczas
naktadania

nie uzywac otwartego ognia — mieszanina palnal!

Nie podgrzewaé— opary sg palne!

« Tasma antykorozyjna Polyken 989-20

Tasma zasadniczego zabezpieczenia antykorozyjnego. Kolor: czarny.

- Naktadaé¢ na powierzchnie przygotowang do stopnia czystosci Sa 2% (ISO 8501)
I pokrytg primerem POLYKEN 1019, 1027, po osiggnieciu stanu pytosuchosci.

- Nawijac spiralnie recznie z naprezeniem wstepnym powodujacym 1-2%
zmniejszenia szerokosci.

- Zaktadka w zaleznosci od wymaganej klasy wedtug PN-EN 12068 (DIN 30672-
2000).

- Minimalna zaktadka 50%

e Tasma zewn etrzna Polyken 955-15 - zéHa
Jednostronnie przylepna tasma ochrony mechanicznej
Naklada¢ na warstwe zasadniczej ochrony antykorozyjnej wykonanej z tasmy POLYKEN
942-20.
Nawija¢ recznie lub maszynowo z naprezeniem wstepnym powodujagcym 1-2 %
zmniejszenia szerokosci.
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« Butylmastik

Materiat wypetniajacy, trwale elastyczny stosowany przy wykonywaniu izolacji

antykorozyjnej.

- Laczy sie trwale z ptynem gruntujacym — PRIMER, oraz z warstwg przylepng tasm
ochrony antykorozyjnej.

- Wypetnia ubytki i nieréwnosci powierzchni (np. przy naprawach izolacji), tagodzi
ostre przejscia przy

- izolacji potaczen kotnierzowych, tréjnikow.

- Jest tatwy do uplastyczniania podczas nakiadania i pozostaje trwale elastyczny.

- Odporny na promieniowanie UV.

- Przed natozeniem doktadnie oczysci¢ powierzchnie z rdzy oraz kurz i tluszczu,
a nastepnie powlec cienka warstwg podktadu PRIMER 1027.

- Naktadaé¢ po osiggnieciu przez primer stanu pytosuchosci, do grubosci ok. 5 — 10

min
Izolowanie tasmami samoprzylepnymi powinno odbywac sie w temperaturze powyzej
19°C. Przy temperaturach nizszych mozna wykonywaé izolacje tasmami

samoprzylepnymi takimi, ktore bezposrednio przed uzyciem do izolacji znajdowaty sie
przez diuzszy czas w pomieszczeniu o temperaturze + 20°C.

10. Roboty budowlano-monta zowe

e Zasady og0lne
Przystapienie do wykonywania robdét uwarunkowane jest uzyskaniem wszelkich
niezbednych, wymaganych prawem budowlanym dokumentow.
Ponadto w oparciu o uzgodniony i zatwierdzony projekt wykonawczy oraz stosowang
technologie, wykonawca rob6t zobowigzany jest do opracowania i zatwierdzania karty
technologicznej i instrukcji technologicznej zgrzewania (WPS). Zatwierdzenia instrukcji
technologicznej zgrzewania dokonuje operator sieci.

* Wytyczenie trasy gazoci agu

Wytyczenie trasy gazociggu w terenie powinno by¢ wykonane przez uprawnionego
geodete, na podstawie uzgodnionego projektu budowlanego. Réwnolegle z wytyczeniem
trasy gazociggu powinien by¢ wyznaczony pas terenu czasowo zajety pod budowe.
Wszelkie uzbrojenia nadziemne i podziemne znajdujgce sie w pasie terenu zajetym pod
budowe powinny by¢ doktadnie oznakowane w terenie. Wytyczenie trasy gazociggu
powinno odbywac sie przy udziale kierownika budowy i inspektora nadzoru inwestora. Na
te okolicznos¢ nalezy sporzadzi¢ protokot zawierajgcy szkice wytyczenia trasy gazociggu
podpisany przez geodete, inspektora nadzoru, kierownika budowy. W uzasadnionych
przypadkach, w uzgodnieniu z wykonawcg robdt dopuszcza sie wytyczenie trasy
gazociggu odcinkami.

11. Roboty ziemne — wykonywanie wykopow.
Przed przystgpieniem do rob6t ziemnych nalezy oznakowaé pas robo6t oraz ustawié¢ znaki
drogowe i zabezpieczenia miejsca robot. W trakcie robo6t wykopy powinny by¢ na biezaco
zabezpieczane i oznakowane.
Wykopy wraz z ich ewentualnym odwodnieniem nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z warunkami podanymi ponizej:
- wykop zaleca sie rozpocza¢ od najnizszego punktu, aby zapewni¢ grawitacyjny odptyw
wody z wykopu w dét po jego dnie,
- wykopy waskoprzestrzenne zaleca sie odeskowaé z zastosowaniem rozpoér przy
gtebokosci powyzej 1m lub przy gruntach sypkich,
- wykopy nalezy wykonywa¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu, w gruntach
spoistych wykop nalezy wykonywaé warstwowo pogtebiajgc do wkasciwej gtebokosci,
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- wydobyty grunt powinien byé¢ skladowany z jednej strony wykopu, z pozostawieniem
wolnego pasa terenu o szerokosci co najmniej 0,6 m od krawedzi wykopu ; w przypadku
niemoznosci zachowania przedstawionych warunkéw wydobyty grunt powinien byc¢
wywieziony na odktad staly lub przesuniety,

- w przypadku koniecznosci wykonywania prac montazowych w wykopie, szerokos¢ jego
dna na prostych odcinkach powinna by¢ wieksza co najmniej o 0,4 m od zewnetrznej
srednicy rury, a na lukach szerokos¢ dna wykopu powinna by¢ szersza o 50% od
szerokosci dna na odcinkach prostych,

- przed wejsciem do wykopu nalezy sprawdzi¢ stan skarp i zabezpieczen Scian wykopow,-
pracownicy zatrudnieni przy robotach ziemnych powinni by¢ przeszkoleni i pouczeni
0 zagrozeniu wynikajacym z uszkodzenia instalacji podziemnych tj.: kabli energetycznych
i telefonicznych, przewodow gazowych, wodociggowych i kanalizacyjnych.

Minimalna szerokos$¢ wykopu winna wynosic¢ 0,2 m + dn. W przypadku koniecznosci
wejscia pracownika do wykopu w celu wykonania prac montazowych szeroko$¢ wykopu
powinna wynosi¢ min. 0,4 m + dn natomiast na tukach min. 0,6 m + dn. Dno wykopu
nalezy zniwelowac¢ po doktadnym oczyszczeniu z kamieni, korzeni i podobnych czesci
statych.

12. Uktadanie gazoci agu w wykopie

Przed lub w trakcie ukifadania w wykopie nalezy przeprowadzi¢ kontrole
zewnetrznych powierzchni rur polietylenowych oraz innych elementéw z tworzyw
sztucznych. Na powierzchniach tych nie powinny wystepowac uszkodzenia mechaniczne
takie jak rysy, zadrapania, zadziory itp. Dla gazociggow z rur polietylenowych dopuszcza
sie wystepowanie rys i zadrapan, ktérych gtebokosc¢ nie przekracza 10% grubosci scianki,
lecz nie wiecej niz 0,5mm. Odcinki rur majgce na powierzchniach zewnetrznych
niedopuszczalne rysy i zadrapania nalezy wycig¢c. W trakcie kontroli stanu powierzchni
zewnetrznej rur nalezy sprawdzi¢ oznakowanie zgrzewow. Zgrzewy powinny by¢ opisane
na rurze przy uzyciu pisaka wodoodpornego. Opis powinien by¢ zgodny z protokolem
zgrzewania. Z przeprowadzonej kontroli nalezy sporzadzi¢ protokédt podpisany przez
kierownika robot i inspektora nadzoru.
Gazociag nalezy ukfada¢ na wyrownanym podtozu i podsypce o grubosci warstwy 0,1 m
z piasku lub przesianego gruntu rodzimego. Nad gazociggiem wykona¢ nadsypke
0 grubosci warstwy 0,1 m. Nadsypke nalezy zagesci¢. W przypadku rur odwijanych
z kregow nalezy zabezpieczy¢ boczne powierzchnie rur przed bezposrednim kontaktem
Z bocznymi $cianami wykopu. Po ulozeniu gazociggu w wykopie nalezy przeprowadzié¢
pomiary geodezyjno — inwentaryzacyjne. Dla osiggniecia stabilizacji temperatury
I likwidacji naprezen termicznych uktadanie gazociggu nalezy wykonywac
w nastepujacych etapach:
1. Wyréwnaé dno wykopu.
2. Wykonac podsypke.
3. Utozy¢ (luzno) gazociag w wykopie.
4. Wykona¢ obsypke rury PE piaskiem lub przesianym rodzimym gruntem do wysokosci
gornej tworzacej rury.
5. Po okoto 1-2 godzinach niezbednych na stabilizacje termiczna, wykona¢ nadsypke
i zasypke gruntem rodzimym pozbawionym kamieni, gruzu, ztlomu, desek itp. elementéw.
Przed wykonaniem nadsypki w trakcie zasypywania gazociggu, bezposrednio nad
gazociagiem nalezy utozy¢ tasme lokalizacyjng lub przewdd lokalizacyjny a na wysokosci
0,4 m nad gazociggiem nalezy utozy¢ tasme ostrzegawcza.
Uktadanie gazociggu nalezy wykonywac z zachowaniem nastepujacych zasad:
- zaslepi¢ znajdujace sie poza wykopem lub w wykopie zgrzane odcinki gazociagu,
- zabrania sie wleczenia lub przeciggania rur i odcinkdw rurociggédw PE po gruncie lub
trawie,
- zmiane kierunku trasy gazociggu nalezy wykonywac przez zamontowanie kolana, tuku,
trojnika lub z wykorzystaniem elastycznosci rur PE stosujac promienie giecia, ktorych
minimalne wielkosci podano j/n:
Dopuszczalne promienie giecia rur w zaleznosci od srednicy D i temperatury.

15



Projekt Wykonawczy..
~PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR lOYSSZR - ULICA KOLONIA W KM 2+344.00 - 2+664.48
W MIEJSCOWOSCI ROPCZYCE

Temperatura (JC 0 10 20

Promien giecia 50D 35D 20D

Po wykonaniu prac montazowych, utozeniu gazociggu w wykopie nalezy dokonac
odbioréw skrzyzowania gazociggu. Na okoliczno$¢é dokonanych odbiorow skrzyzowan
wykonawca robot spisuje z wtascicielem istniejacego uzbrojenia stosowny protokot.

* Oznakowanie gazoci agu
- oznakowanie gazociggu z tworzyw sztucznych powinno zawieraé zar6éwno tasmy
ostrzegawcze jak i czynnik lokalizacyjny — typ przewodu DY 1x1,5mm?2.
- przewody lokalizacyjne powinny by¢ tak utozone, aby byta wyeliminowana mozliwosc
powstawania niebezpiecznego napiecia  elektrycznego pomiedzy  czynnikiem
lokalizacyjnym a ziemig i aby sposéb ich zainstalowania nie narazat czynnika
lokalizacyjnego na korozje.

» Uktadanie przewodu lokalizacyjnego

Przewdd lokalizacyjny nalezy uktada¢ wzdtuz gazociagu (nad lub obok gazociggu) w taki
sposob aby odlegtos¢ czynnika lokalizacyjnego od $cianki gazociggu wynosita ok. 5 cm.
Podziemne polaczenia przewodu lokalizujgcego nalezy wykonywaé w sposéb
zapewniajacy odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng i przewodnosé¢ elektryczng oraz
ochrone przed korozjg. Na terenie zabudowanym w zalezno$ci od warunkéw
miejscowych, do skrzynek ulicznych uzbrojenia gazociagu, stupkéw oznaczeniowych lub
szafek stanowigcych obudowe kurka gtéwnego. Konce tgczonych odcinkéw przewodu
lokalizacyjnego powinny by¢ dostepne dla obstugi gazociaggu, a niedostepne dla os6b
postronnych. Konce odcinkédw przewodu lokalizacyjnego w szafkach stanowigcych
obudowe kurka gtéwnego powinny byé trwale umocowane w sposob uniemozliwiajgcy
powstanie przypadkowych polaczen z metalowg obudowg szafki i metalowymi
elementami umieszczonymi w szafce. Typ przewodu DY 1x1,5mm?.

» Uktadanie ta $my ostrzegawczej
Tasme ostrzegawczg nalezy uktada¢ w odlegtosci 0,4 m nad gazociggiem. Zaleca sie,
aby gtebokos¢ utozenia tasmy ostrzegawcze] wzgledem poziomu terenu wynosita :
- co najmniej 0,3 m na terenie zabudowanym,
- co najmniej 0,7 m poza terenem zabudowanym.
Zaleca sie trwate faczenie ze sobg poszczegoinych odcinkow tasmy ostrzegawcze;.

» Usytuowanie stupkow
Stupki oznaczeniowe umieszcza sie bezposrednio nad gazociggiem na gtebokosci
zapewniajacej ich stabilno$¢ w terenie. Miejsce wigczenia do sieci oznakowac¢ stupkiem i
tabliczkg informacyjna zgodnymi z normami zakladowymi PGNiG Nr ZN-G-3001+3004.

* Roboty ziemne - zasypywanie
Minimalne przykrycie gazociggow PE powinno wynosic:
- 0,8 m dla gazociggow na terenie zabudowanym,
Gazociag nalezy uktada¢ na wyrownanym podiozu. Pod gazocigg nalezy wykonac
podsypke o grubosci warstwy 0,1 m, a nad nim obsypke o grubosci warstwy 0,1 m
powyzej powierzchni rury z piasku lub przesianego gruntu rodzimego. Obsypka powinna
zapewniac
rurze wiasciwe podparcie ze wszystkich stron i zabezpieczy¢ przed obcigzeniami
zewnetrznymi. Materiat do wykonania obsypki rury powinien spetnia¢ te same cechy, co
materiat dla podsypki. Do wypetienia przestrzeni po bokach i powyzej rury moze by¢
rowniez wykorzystany grunt z wykopu, jezeli spelnia on wymagania jak dla podsypki.
Biorgc pod uwage niskg sztywnos¢ obwodowg rur z PE, bardzo istotne jest doktadne
warstwowe zageszczenie obsypki i nasypki zapobiegajace nadmiernemu splaszczeniu
gazociagu. Jest to szczegodlnie wazne w przypadku szerokich i ptytkich wykopdéw. Nalezy
zwroOci¢ uwage, aby przy zageszczaniu gruntu rura nie zostata wypchnigeta w gore. Po
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zasypaniu wykopu, caly pas terenu tymczasowo zajety pod budowe nalezy doprowadzié
do stanu pierwotnego.
Roboty ziemne wykonywac zgodnie z PN-99/B-6050 Roboty ziemne budowlane.

13. Préby ruroci agow.
Gazociag po wykonaniu nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom i prébom.
Badania i préby nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN- M-34503:1992 Gazociagi i instalacje
gazownicze - Proby rurociggow.
Proby i badania obejmuja;

- kontrole wszystkich spoin spawanych przed ich zaizolowaniem

- badanie wstepne szczelnosci ztacz

- oczyszczenie przez przedmuchanie

Nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci i wytrzymatosci przebudowywanych
odcinkow sieci n/c oraz $/c na cisnienie 0,75MPa.

e Proby szczelno $ciiwytrzymalo $ci.

Nalezy wykona¢ prébe szczelnosci i wytrzymatosci przedmiotowych odcinkéw
gazociggbw zgodnie z PN-M-34503:1992 i Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
30.07.2001 r. (Dz.U. Nr 97/2001 poz. 1055), § 19 pkt 6:

* Wyposazenie pomiarowe wg tab. 2 normy:

- dopuszczalny btad wskazan termometru +/-0,5°C zakres -30+40°C

- dopuszczalny btad wskazan manometru precyzyjnego +/-0,6%

- dopuszczalny btad wskazan manometru przemystowego +/-2,5%

- dopuszczalny bitad przyrzady rejestrujgcego zmiany cisnienia +/-1,0%
e Sposéb przeprowadzania wg pkt. 3.5 - stanowisko pomiarowe wg rys. 1
normy
¢ Czas badania 24 godz.
e Ocena wynikéw proby wg pkt. 3.6 normy - ap < [dp]
e Obliczenie rzeczywistego wzglednego spadku cisnienia - op wg pkt. 3.7
normy
*  Obliczenie dopuszczalnego wzglednego spadku cisnienia — [dp] wg pkt. 3.8
normy

14. Dokumentacja odbiorowa
Przy odbiorze gazociggu wymagane sg do przediozenia komisji odbiorowej nastepujace
dokumenty:

- decyzje administracyjne: prawomocne decyzje o0 pozwoleniu na budowe,
pozwolenia wodno-prawne i srodowiskowe.

- dokumenty uzupetniajgce: protokoty przekazania terenu budowy, szkice tyczenia,
wykaz podwykonawcow,

- wykaz personelu zaangazowanego na budowie ze stosownymi uprawnieniami
w zalgczeniu,

- akty notarialne lub inne dokumenty regulujgce stosunek prawny do zajetego trwale
terenu

- pod urzadzenia,

- projekt budowlany/wykonawczy w skali 1:1000 lub 1:500 z wprowadzonymi
Zmianami powykonawczymi naniesionymi przez projektanta i potwierdzonymi
przez inspektora nadzoru. W projekcie winny by¢ wymagane przepisami prawa
uzgodnienia,

- dziennik budowy,

- raport z badania ztgcza probnego,

- kopie pism skierowanych do wiasciwych urzedéw terenowych, powiadamiajgcych
0 rozpoczeciu robét budowlanych wymaganych w pozwoleniu na budowe.
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karta technologiczna zgrzewania (doczotowego i/lub elektrooporowego),
zatwierdzona przez inwestora,

protokoty zgrzewania lub wydruki ze zgrzewarek,

szkic montazowy z naniesionymi zgrzewami o0 nhumeracji odpowiadajacej
protokotom zgrzewania,

protokét kontroli dna i profilu podtuznego wykopu,

protokot kontroli utozenia gazociggu w wykopie,

protokot kontroli zasypki gazociggu,

protokét z kontroli zageszczenia,

protokét kontroli utozenia gazociggu w rurze ostonowej,

protokot kontroli skrzyzowanh gazociggu z instalacjami podziemnymi i ciekami
wodnymi,

protokét odbioru odbudowy systeméw melioracyjnych,

protokot kontroli wykonania oznakowania trasy gazociagu,

protokot z badan czynnika lokalizujgcego na sieci PE,

protokét zwrotu terendw zajetych czasowo pod budowe gazociggu, uwzgledniajacy
wykonanie prac odtworzeniowych,

protokot z oczyszczenia wnetrza gazociggu,

procedura wykonania proby wytrzymatosci i szczelnosci wraz z wykazem
manometréw do préb i ze Swiadectwami ich legalizacji,

swiadectwa odbioru, protokoty odbioru, zaswiadczenia, atesty, certyfikaty,
deklaracje zgodnosci dla wyrobéw zastosowanych do budowy gazociggu (rury,
armatura, ksztattki, materiaty izolacyjne, itp.),

deklaracja zgodnosci wydana przez wykonawce,

oswiadczenie kierownika budowy:

0 zgodnosci wykonania prac na gazociggu zgodnie z projektem budowlanym,
pozwoleniem na budowe, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami,

0 zgodnosci uzytych materiatéw i urzadzeh do budowy gazociggu z dokumentacjag,
i deklaracjami, ewentualnie certyfikatami oraz zatgczonymi atestami,

0 przeprowadzeniu kontroli rob6t spawalniczych,

0 doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy i terendéw
czasowo zajetych pod budowe,

zgody wiascicieli gruntobw na budowe gazociggu przebiegajgcego przez ich grunt
oraz gruntobw czasowo zajetych pod budowe,

oswiadczenie wtascicieli o doprowadzeniu ich dziatek do nalezytego stanu,
oswiadczenie wiascicieli nieruchomosci, na terenie, ktérych zlokalizowane zostaty
urzadzenia, o braku zastrzezen z ich strony odnosnie lokalizacji tych urzadzen
oraz uporzadkowania terenu po budowie,

inwentaryzacja geodezyjna gazociggu oraz innych urzadzen towarzyszacych
budowie wykonana zgodnie z wymogami KSG.

protokot odbioru technicznego,

protokot odbioru koncowego.

inne protokoty i dokumenty wynikajace z umowy zawartej miedzy inwestorem
i wykonawca robot budowlano-montazowych,

protokoty odcie¢ badz likwidacji istniejacej (starej) sieci, w przypadku gazociggobw
remontowanych.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami, przed planowanym terminem rozpoczecia
robét Inwestor wystgpi z wnioskiem i zleceniem na wykonanie nadzoru na
wykonywanym skrzyzowaniem przez pracownikéw stuzb wlasciwego Rejonu
Eksploatacji Sieci Zaktadu Gazowniczego z podaniem imiennego wykazu oséb
nadzoru technicznego na wykonawstwem robét.
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Z wykonanych prac nalezy sporzadzi¢ protok6t odbioru lub potwierdzenie
wykonania rob6t. Po ich zakonczeniu nalezy sporzadzi¢ koncowy protokét odbioru
do ktérego zatacznikiem winna by¢ inwentaryzacja powykonawcza w rejonie
skrzyzowania.
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