Rozdziat V.2

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 04.03.01.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni remontéw czgstkowych
nawierzchni drég gminnych na terenie miasta i gminy Ropczyce.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg oczyszczenia o
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w zakres czego wchodzi : $ciecie rowniarkg ziemi
zalegajgcej na krawedzi jezdni z odrzuceniem na pobocze — pas szerokosci 0.25 m, oczyszczenie
jezdni zasadniczej i na zjazdach szczotkg mechaniczng, skropienie istniejgcej nawierzchni bitumicznej
emulsjg asfaltowg jezdni i na zjazdach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oczyszczenie — to zabieg w procesie, ktérego nastepuje zmywanie, zdrapywanie i usuwanie
zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy oraz nie zwigzanych ziarn kruszywa.

1.4.2. Skropienie — to powierzchniowe powleczenie lepiszczem dla potgczenia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

1.4.3. Pozostate definicie i okredlenia — sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
definicjami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru oraz za bezpieczenstwo ruchu
drogowego w obrebie robét. Oznakowanie robét powinno byé zgodne z p. 1.5.3. Szczegdbtowej
Specyfikacji Technicznej D-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w SST D-00.00.00.
» Wymagania ogolne” pkt. 2 .



Materiaty uzyte do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni muszg by¢ akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

2.2. Do skropienia nalezy uzy¢ :

Drogowa emulsja kationowa szybko rozpadowa K1-60, odpowiadajgca wymaganiom ,Warunki
techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. EmA-94" — Informacje. Instrukcje. IBDIM Zeszyt
1994 r.

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogag powodowac utraty cech lepiszcza
i obnizenia jego jakosci.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdélne” pkt. 3

3.2. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni

Do czyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac :

3.3.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana
z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczenh
przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy
czyszczgce i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajace.

3.3.2. Sprezarki

3.3.3. Zbiorniki z woda

3.3.4. Szczotki reczne

3.4. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza, dostosowang do
podgrzewania okreslonego rodzaju lepiszcza do temperatury wymaganej przy skropieniu.
Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na
sprawdzenie i regulowanie nastepujgcych parametrow :
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
- predkos$¢ poruszania sie skrapiarki,
- wysokos¢ i dlugosc¢ kolektora do rozktadania lepiszcza,
- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne s$wiadectwo cechowania skrapiarki, zawierajgce
zalezno$ci pomiedzy wydatkiem lepiszcza, a nastepujgcymi parametrami :
- cisnieniem lepiszcza,



- obrotami pompy,
- predkoscig jazdy skrapiarki,
- temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10 % od ilosci zatozone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00. » Wymagania
ogolne” pkt. 4 .

4.2. Transport lepiszcza

Transport lepiszcza powinien odbywa¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub skfadowania lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych
lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Czyszczenie warstw nawierzchni

Czyszczenie warstwy nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byta
uzywana woda, to skropienie moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej
oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowa).

Orientacyjne zuzycie lepiszcza wynosi od 0,2 do 0,4 kg/m?2 czystego asfaltu przy skropieniu
podbudowy bitumicznej, przy skropieniu podbudowy niebitumicznej 0,4 do 0,5 kg/m? czystego asfaltu.
Dokfadne zuzycie lepiszcza powinno by¢ ustalone po wykonaniu odcinka probnego, odrebnie dla
kazdego rodzaju warstw i stanu skrapianej powierzchni.

Skropienie powinno by¢é réwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna byé réwna
ilodci zatozonej z tolerancjg £ 10 %. Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilos¢
lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i nhadmiar lepiszcza
usung¢ przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to utozenie mieszanki moze nastgpic¢ po
rozpadzie emulsji i odparowaniu wody, a przy uzyciu asfaltu uptynnionego szybkoodparowalnego po
jednej godzinie. Przy skrapianiu  podbudowy niebitumicznej asfaltem  uptynnionym
srednioodparowalnym utozenie mieszanki moze nastagpi¢ poi 24 godzinach.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch
budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny byé przez Wykonawce naprawione.




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne zasady kontroli jakosci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00. , Wymagania ogéine” pkt. 6.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci
lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie roboét

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowac dla kazdej cysterny wiasciwosci lepiszczy podane w tablicy :

Witasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wiasciwosci Badanie wg normy

zawartosc¢ asfaltu

Drogowa emulsja kationowa : o
jednorodnosé¢

Zeszyt 47/94

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$é skropienia powinna sprawdzana wizualnie. Zaleca sie przeprowadzi¢ kontrole
ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody podanej w opracowaniu , Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiar oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany na budowie w
metrach kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-00.00.00. , Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.2. Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni




Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonany na zasadach odbioru robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z
biezgcej kontroli materiatow i robaot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej
kontroli jakosci materiatdw oraz ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor
Nadzoru ustali zakres wykonania robét poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00. , Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy przyjmowa¢ zgodnie
z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot.
Cena dla wykonywanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje :
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzewanie do wymaganej
temperatury,
- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej z
Inspektorem Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenie gestosci.
2. PN-82/C-04008 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury zaptonu w
tyglu otwartym metodg Marcussona.
3. PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkosci wzglednej
lepkosciomierzem Englera.
4. PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury mieknienia
asfaltéw metodg ,Pierscien i kula”.
5. PN-58/C-04089 Przetwory naftowe. Oznaczenie zawartosci statych ciat
obcych.
6. PN-91C-04109 Przetwory naftowe. Oznaczenie zawartosci parafiny w
asfaltach.
7. PN-89/C-04130 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury tamliwo$ci asfaltu
wg Fraassa
8. PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow.
9. PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

10. PN- /C-04138 Przetwory naftowe. Asfalty. Oznaczenie odparowalno$ci.

11. PN-83/C-04523 Oznaczenie zawartosci wody metoda destylacyjna.

12. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione.

13. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa. Zalecone przez GDDP do stosowania pismem nr GDDP-5.3a-
551/5/92 z dn. 92.02.03.

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltoweEmA-94 —
wydane przez IBDiM w Warszawie. Informacje. Instrukcje. Zeszyt 47.






